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@ Polsterelement aus Schaumstoff 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Polsterelement aus 
Schaumstoff mit einzeln wirksamwerdenden Federele- 
menten, wobei das Polsterelement eine sich uber die gan- 
ze Breite und Lange erstreckende einteilige Mittelschicht 
aufweist, uber die materialeinheitlich oben und/oder un- 
ten Vorspriinge vorstehen, wobei zwischen den Vorsprun- 
gen die Mittelschicht durchstoSende Luftkanale vorgese- 
hen sind und die Vorsprunge sich bis zum Anschluft an 
die Mittelschicht nach unten verjungen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Polsterelement aus 
Schaumstoff gemaB dem Oberbegriff des Hauptanspruches, 
wobei dieses Polsterelement insbesondere als Matratze, aber 5 
auch im Sitzmobelbereich Anwendung finden kann. 

IndergattungsbildendenDE 195 21 910C1 wird ein Pol- 
sterelement beschrieben, das eine Mittelschicht aufweist, 
tiber die mated aleinheitlich oben und unten sich zum freien 
Ende hin konisch verjiingende Vorspriinge vorgesehen sind. 10 
Hierdurch wird eine hohe Punktclastizitat erreicht und die 
Ausbildung und Widerstandsfahigkeit der Vorspriinge kann 
uber die ganze Lange der Matratze variieren, so daB z. B. 
eine bcsonders gute Lordosenabstutzung erreicht wird, aber 
auch sonst Anpassungen an bestimmte Korperformen und 15 
un terse hiedlic he Korpergewichte moglich ist. 

In der EP 0 510 523 Bl wird eine Lagerungsmatratze be- 
schrieben, bei der die Liegeflache der Matratze in Langs- 
und Querrichtung mit Nuten oder Einschnitten versehen ist, 
die birnenformig oder tropfenformig ausgebildet sind, wo- 20 
bei aber auch die Nuten nur parallele Seitenwande aufwei- 
sen konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungs- 
bildende Einrichtung dahingehend zu verbessern, daB trotz 
des Vorhandenseins der Vorspriinge und der dadurch erziel- 25 
ten Punktelastizitat eine nahezu geschlossene auBere Ober- 
flache geschaffen wird, so daB eine gute Abstutzung des die 
Matratze abdeckenden Bezuges erreichbar ist, Gleichzeitig 
soil aber auch eine gute Beliiftung erzielbar sein und es wird 
eine hohe Anfangsreagibilitat angestrebt. 30 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird 
durch die Lehre des Hauptanspruches gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspru- 
chen erlautert. 

Mit anderen Worten ausgedriickt wird vorgeschlagen, daB 35 
die Vorspriinge sich bis zum AnschluB an die Mittelschicht 
nach unten verjiingen. Im Gegensatz zu den birnenrormigen 
Einschnitten, wie sie im Stand der Technik bekannt sind, er- 
folgt also die Verjiingung bis zum Kontakt mit der Mittel- 
schicht und der FuB des eigentlichen Vorsprunges verbreiter 40 
sich nicht zur Mittelschicht hin, wie im Stand der Technik. 
Durch die birnenformigen Einschnitte im Stand der Technik 
erfolgt keine Verlagerung des Druckpunktes an den tiefst- 
moglichsten Punkt des Vorsprunges, sondern in die Mitte, 
wodurch die gesamte Federcharakteristik des Vorsprunges 45 
ungiinstig beeinfluBt wird. 

Vorteilhafterweise wird so vorgegangen, daB die untere 
Grenzkante zwischen Vorsprung und Oberseitc der Mittel- 
schicht im wesentlichen geradlinig ausgebildet sind, wo- 
durch die Elastizitat und das Reaktionsvermogen des Vor- 50 
sprunges verbesserl wird. Eine leichte Abrundung, wie sie 
aus fertigungstechnischen Griinden vielleicht erforderlich 
ist, stort dabei die erfindungsgemaBe Uberlegung nicht, da 
trotzdem die Verlagerung des Druckpunktes an den tiefst- 
moglichen Punkt des Vorsprunges beibehalten wird. 55 

Die Vorspriinge konnen sich allseitig nach unten verjiin- 
gend ausgebildet sein, konnen aber auch so gestaltet wer- 
den, daB sie nur im Querschnitt der Matratze gesehen sich 
verjiingen, wahrend im Langsschnitt der Matratze oder des 
Polsterkorpers gesehen, die Vorspriinge sich nach unten ge- 60 
radii nig erstrecken. 

Hierbei ist es moglich, daB die sich nach unten verjungen- 
den Seitenkanten der Vorspriinge konvex ausgebildet sind 
oder daB sie stufenforrnig gestaltet werden, also mil Ein- 
schnitten versehen sind. 65 

GemaB einem weiteren wesentlichen Merkmal der Erfin- 
dung wird, ausgehend vom gaLtungsbildenden Stand der 
Technik, vorgeschlagen, daB die Vorspriinge sich nach unten 
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nur bis nahe an die Mittelschicht verjiingen und sich bis zum 
AnschluB an die Mittelschicht verbreitern, wobei die untere 
Grenzkante zwischen Vorsprung und Oberseite der Mittel- 
schicht auch hier im wesentlichen geradlinig ausgebildet ist. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfoigend 
anhand der Zeichnungen erlautert. Die Zeichnungen zeigen 
dabei in 

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einem erfindungsgemaB ge- 
stalteten Polsterelement, z. B. einer Matratze, und zwar der 
Oberseite derselben und in den 

Fig. 2 bis 5 unterschiedliche Gestaitungen der Vor- 
spriinge. 

In Fig. 1 ist ein Teil der Mittelschicht 1 erkennbar, an die 
bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel nach oben hin 
Vorspriinge 2 materialeinheitlich anschlieBen. 

AuBerdem sind die Mittelschicht 1 durchsetzende Luftka- 
nale 3 erkennbar, die im Bereich des FuBes der Vorspriinge 2 
miinden, so daB dadurch eine Luftverbindung zwischen dem 
oberen und dem unteren Bereich des Polsterelementes, bei- 
spielsweise einer Matratze, geschaffen wird. 

Aus der Darstellung in Fig. 1 ist erkennbar, daB sich die 
Vorspriinge 2 bis zum AnschluB an die Mittelschicht 1 nach 
unten verjiingen, so daB relativ breite Auflageflache ge- 
schaffen werden und der Raum zwischen den Vorspriingen 
im oberen Bereich der Vorspriinge 2 klein gehalten werden 
kann, wahrend der Raum im Bereich des FuBes der Vor- 
spriinge 2 relativ groB ist, wodurch die angestrebte Elastizi- 
tat erreicht wird, andercrseits aber auch ein groBer Luftraum 
geschaffen wird, der zu einer guten Beliiftung der eigentli- 
chen Matratze fiihrt. 

Weiterhin ist erkennbar, daB die unteren Grenzkanten 
zwischen Vorsprung 2 und Oberseite der Mittelschicht 1 ge- 
radlinig ausgebildet ist, also nicht wie im Stand der Technik 
birnenformig od. dgi. Auch durch diese MaBnahme wird die 
Federcharakteristik des Vorsprunges 2 entsprechend giinstig 
beeinfluBt. Wahrend in der Zeichnung die Grenzkante zwi- 
schen FuB des Vorsprunges 2 und der Oberflache der Mittel- 
schicht 1 sehr geradlinig ausgebildet ist, kann natiirlich hier 
auch eine leichte Rundung vorgesehen sein, wie sie aus fer- 
tigungstechnischen Griinden ggf. bedingt ist, ohne daB da- 
durch der Grundgedanke, namlich die Verlagerung des 
Druckpunktes an den tiefstmoglichsten Punkt des Vorsprun- 
ges eingeschrankt wird. 

In Fig. 2 ist ein Vorsprung 2/2 dargestellt, dessen Seiten- 
wandungen konvex ausgebildet sind. 

In Fig. 3 ist ein Vorsprung 2/3 dargestellt, dessen Sei ten- 
wand, obgleich sie sich vom FuB bis zur Oberkante erwei- 
ternd ausgebildet ist, einen Einschnitt aufweist, wodurch 
eine gewisse Kippbewegung des Vorsprunges in Anpassung 
an die Korperform, beispielsweise einer Hufte, erreichbar 
ist. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4 ist der Vorsprung 
2/4 mit mehreren Einschnitten versehen, also stufenforrnig 
ausgebildet. 

Es sei an dieser S telle ausdriicklich darauf hinge wiesen, 
daB die Vorspriinge 2, 2/2, 2/3 und 2/4 sich allseitig nach un- 
ten verjiingend ausgebildet sein konnen oder daB es moglich 
ist, nur zwei gegenuberliegende Wandungen dieser Vor- 
schrift entsprechend auszubilden, wahrend die beiden ande- 
ren, sich gegenuberliegenden Wandungen geradlinig gestal- 
tet sein konnen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 ist der FuB des 
Vorsprunges 2/5 sich nach unten, d. h. zur Mittelschicht hin, 
sich verbreitemd gestaltet, wahrend sich der obere Bereich 
des FuBes des Vorsprunges 2/5 sich nach unten verjiingend 
ausgebildet ist. 

Durch diese allgemeine Gestaltung der voraufbeschriebe- 
nen Vorspriinge wird erreicht, daB die gebildeten waage- 
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rechten Luftkanale, in die die vertikalen Luftkanale 3 mun- 
den, einen groBen Luftraum schaffen, der auch bei auflie- 
gendem Korper einschl. des notwendigerweise vorgesehe- 
nen Bezuges nicht ganz verschlossen sind, so daB dadurch 
eine optimierte Luftzirkuladon erreichbar ist, aber trotzdem 5 
eine nahezu geschlossene, ebene Liege- oder Sitzflache ge- 
schaffen wird. 

Patentanspriiche 

10 

1. Polsterelement aus Schaumstoff mit einzeln wirk- 
samwerdenden Federelementen, wobei das Polsterele- 
ment eine sich uber die ganze Breite und Lange ersLrek- 
kende einteilige Mittelschicht (1) aufweist, iiber die 
materialeinheidich oben und/oder unten Vorspriinge 15 
(2) vorstehen, wobei zwischen den Vorspriingen (2) die 
Mittelschicht (1) durchstoBende Luftkanale (3) vorge- 
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Vorspriinge bis zum AnschluB an die Mittelschicht (1) 
nach unten verjungen. 20 

2. Polsterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die untere Grenzkante zwischen Vor- 
sprung (2) und der Oberseite der Mittelschicht (1) ge- 
radlinig ausgebildet ist. 

3. Polsterelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB die Vorspriinge (2) sich allseitig 
nach unten verjiingend ausgebildet sind. 

4. Polsterelement nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die sich nach 
unten verjiingenden Seitenkanten der Vorspriinge (2/2) 30 
konvex ausgebildet sind (Fig. 2). 

5. Polsterelement nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die sich 
nach unten verjiingenden Seitenkanten der Vorspriinge 
(2/3; 2, 4) sich stufenformig verjungen (Fig. 3 und 4). 35 

6. Polsterelement nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die sich verjiin- 
genden Seitenkanten im FuBbereich breiter ausgebildet 
sind als im Mittelbereich (Fig. 3). 

7. Polsterelement aus Schaumstoff mit einzeln wirk- 40 
samwerdenden Federelementen, wobei das Polsterele- 
ment eine sich iiber die ganze Breite und Lange erstrek- 
kende, einteilige Mittelschicht aufweist, uber die mate- 
rial einheitlich oben und/oder unten Vorspriinge (2) vor- 
stehen, wobei zwischen den Vorspriingen (2) die Mit- 45 
telschicht (1) durchstoBende Luftkanale vorgesehen 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge 
(2/5) sich nach unten bis nahe an die Mittelschicht (1) 
verjungen und sich bis zum AnschluB an die Mittel- 
schicht (1) wieder verbreitern, wobei die untere Grenz- 50 
kante zwischen dem Vorsprung (2/5) und der Oberseite 
der Mittelschicht (1) geradlinig ausgebildet ist. 

8. Polsterelement nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorspriinge sich allseitig nach unten 
sich verjiingend und verbreiternd ausgebildet sind. 55 
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